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Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die Sicherheit
lhrer Gesundheit von absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur
Gesundheitsbeeintrachtigung und Verletzung flhren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die technische
Funktion des Gerates von Bedeutung sind. Missachtung kann Beschadigun-
gen am Gerat zur Folge haben.

Sicherheitshinweise

« Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme vollstiandig und be-
achten Sie die Sicherheitshinweise.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung flr Alle zugéanglich auf.

Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz -und Unfallverhu-
tungsvorschriften.

Tragen Sie lhre personliche Schutzausristung entsprechend der Gefahrenklas-
se des zu bearbeitenden Mediums. Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch
Spritzen und Verdampfen von Flissigkeiten, Erfassen von Korperteilen, Haaren,
Kleidungsstlicken und Schmuck.

Betreiben Sie das Dispergierwerkzeug nur im RuhrgefaR.

Betreiben Sie das Dispergierwerkzeug nie trocken. Ohne Kihlung der Werkzeuge
durch das Medium kénnen Dichtung und Lagerung zerstort werden.

Schneller Temperaturwechsel des Mediums (Schock!) kann die Hartmetalldichtfla-
chen des Dispergierwerkzeuges S 65-KG HH zerstoren.

Es darf keine Fliissigkeit in die Antriebseinheit des Dispergiergerates gelangen.

Bei auRergewohnlicher Gerduschentwicklung ist die Arbeit sofort zu unterbrechen.
Kontrollieren und erneuern Sie gegebenenfalls die Lager und Dichtungen.

Beachten sie die Betriebsanleitung des Dispergierantriebes.

Es kann Abrieb vom Gerat oder von rotierenden Zubehorteilen in das zu bearbei-
tende Medium gelangen.

Benutzen Sie keine beschadigten Dispergierwerkzeuge z.B. mit Haarrissen,
Bruchstellen oder verbogenen Rotor-/ Statorzahnen.

Produktinformation

- Das Dispergierwerkzeug besteht aus Schaft und Generator (Stator-Rotor). Der Schaft tragt
die Bezeichnung S 65 KG-HH, wobei KG fir das Kugellager und HH fUr eine Gleitringdich-
tung aus Hartmetall steht. Die Dichtung verhindert, dass Flussigkeit im Schaft aufsteigt und
das Kugellager zerstort. Das obere Ende des Schaftes ist als Steckkupplung ausgebildet. Das
untere Ende tragt ein Gewinde zur Befestigung des Stators. Die kugelgelagerte Welle tragt
den Rotor.

- Lieferumfang: Schaft, Dispergierkopf und Betriebsanleitung.



Flr die Baureihe S 65 ... gibt es drei Generatortypen mit der Bezeichnung G 65 G, G 65 M
und G 65 F, wobei das vorstehende G flir Generator steht, der nachstehende Buchstabe G
flr grob, M fur mittel und F fur fein. Verwenden Sie je nach Medium den entsprechenden
Generator. Wenn das Ausgangsmaterial fir den Generator zu grob ist, kann dieser verstop-
fen, die Dichtflachen laufen trocken, so dass diese beschadigt werden. Die Generatoren sind
fUr Feststoffanteile mit folgenden Korngrofsen geeignet:

Haufig ist es sinnvoll, ein Medium nacheinander mit
allen drei Generatoren, ausgehend vom Generator
G65G 40 mm G 65 G, zu bearbeiten. Um sich das Auswechseln der
G65 M 8 mm Generatoren zu sparen, lohnt sich in diesen Fallen die
G65F 1 mm Aﬁschaffung von drei Schéftgn, die mit wenigen Hand-
griffen gewechselt werden kénnen.

Generatortyp | KorngrofBe

Anwendungshinweise

Entfernen Sie die Schutzkappe (1) vor Inbetriebnahme. Schiitzen Sie nicht eingesetzte
Schaftrohre mit dieser Schutzkappe vor Beschadigung.

Achtung! Das Dispergierwerkzeug darf nicht trocken betrieben werden. Ohne Kihlung
durch das Medium werden die Dichtflachen zerstort.

Das Dispergierwerkzeug ist nicht fir Dauerbetrieb geeignet.

Das Dispergieren fuhrt zur Erwarmung des Mediums.

Die optimale Drehzahl und Dispergierdauer muss durch Versuche ermittelt werden.

Die Funktion der Dispergierwerkzeuge hangt vom Zustand der scharfen Zahnkanten am
Rotor und Stator ab. In abrasiven Medien kdnnen diese Kanten schnell abrunden, wodurch
die Dispergierwirkung nachlasst.

» Anwendung: Emulsionen, Dispersionen, Nasszerkleinerung (Batch-Betrieb).

Montage Dispergierwerkzeuge

Vormontage:
Vor der Verbindung der Dispergierwerkzeuge mit dem Dispergiergerat erfolgt eine Vormonta-

ge von Schaft und Generator. Zum Wechseln des Generators (bestehend aus Rotor und Stator)
werden folgende Werkzeuge benétigt (Werkzeugsatz im Lieferumfang des T 65 basic/digi-
tal ULTRA-TURRAX® enthalten):

Rotorschliissel Hakenschliissel Wellenschliissel Winkelschraubendreher DIN 911 SW 4

A Vor der Vormontage von Schaft und Generator muss die Gleitringdichtung
korrekt eingebaut sein!

ACHTUNG!

So montieren Sie den Generator an den Schaft:

U
- -,,”

e

-
Retorschissel”

Hakenschidssel |

Schrauben Sie den Stator Ziehen Sie den Stator( 30) Schrauben Sie den Rotor (40)

(30) mit der Hand im mit dem Hakenschlussel im Uhrzeigersinn auf die Welle
Gegenuhrzeigersinn an das  leicht fest. Der Stator (16) (Rechtsgewinde). Halten Sie
Schaftrohr (15). Beachten wird spater durch dabei die Welle (16) mit dem
Sie das Linksgewinde! den Strémungsdruck Wellenschllssel am Kupplungsteil
des Rotors (40) in fest und ziehen Sie den Rotor
die gleiche Richtung (40) mit dem Rotorschliissel fest.
gedreht und kann sich Beim Generator G 65 G wird der
daher nicht lockern. Rotorschllssel zwischen die Zahne

des Stators gesteckt und gedreht.

Montage der Dispergierwerkzeuge an das Gerdt:
@ Das Dispergierwerkzeug darf nur bei gezogenem Netzstecker und stillstehender

Abtriebswelle an das Dispergiergerat montiert werden.

Stecken Sie das Dispergierwerkzeug in die Dispergierwerkzeugaufnahme und befestigen Sie es mit der
Griffschraube. Achten Sie darauf, dass der Schaft bis zum Anschlag in die Aufnahme gesteckt wird.
Eventuell ist es hilfreich, den Schaft wahrend dem Einstecken leicht zu drehen. Durch das Festdrehen
der Griffschraube wird das Werkzeug fixiert. Achten Sie auf einen festen Sitz der Griffschraube und
kontrollieren Sie deren festen Sitz auch &fters wahrend des Betriebes.



Reinigung, Desinfektion und Sterilisation

Reinigung von Schaft und Generator

Unmittelbar nach dem Arbeiten mit dem Gerat muss der Schaft gereinigt werden. Dadurch
wird vermieden, dass Substanzreste die Gewinde von Rotor und Stator verkleben oder sich
Bakterienkulturen an unerwinschter Stelle bilden. Betreiben Sie die Dispergierwerkzeuge in
einem Losungsmittel, das die Substanzreste abldst und nicht dichtungsfeindlich ist. Infolge
der grof3en Stromungsgeschwindigkeiten werden Rotor und Stator dadurch schnell gereinigt.
Das Dispergierwerkzeug zum Lésen von Substanzresten nicht in ein Gefa mit L6-
sungsmittel stellen. Die vorwiegend dynamisch wirkenden Dichtungen werden im
Stillstand schnell undicht.

So reinigen Sie die Dispergierwerkzeuge und Schaft:
1. Demontieren Sie bei ausgeschaltetem Antrieb das Dispergierwerkzeug vom Antrieb durch
Losen der Griffschraube.
2. Losen Sie den Generator vom Schaft. Die Demontage erfolgt in um- [
gekehrter Vorgehensweise wie bei der Montage (siehe ,Vormon- | wsieascnssse
tage Dispergierwerkzeuge”).

Ratorschiussel” j

Besonders nach der Arbeit mit klebrigen Substanzen oder wenn

das Reinigen vernachlassigt wurde oder wenn Medium in das Gewinde zwischen
Schaftrohr und Stator eingedrungen ist, kann der Stator sehr fest auf dem Schaftrohr
aufsitzen. In diesem Fall kann das Schaftrohr in einem Schraubstock mit weichen Ba-
cken zum Offnen des Gewindes festgehalten werden. Linksgewinde beachten!

3. Spulen Sie alle Gewinde ab und reinigen Sie diese gegebenenfalls mit einer Biirste.
Die Gleitflachen der Dichtung mussen sauber sein.

Schaft und Dispergierwerkzeuge kdnnen nun wieder fir den Betrieb vormontiert
werden. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Achtung! Der Ro-
tor darf nicht zu stark angezogen werden, da sich sonst die Zahne am Rotor verbie-
gen, und damit das Dispergierwerkzeug zerstort wird.

Sterilisieren und Desinfizieren

Zulassig fur die Sterilisation oder Desinfektion der Dispergierwerkzeuge sind nass-
chemische Verfahren. Durch keimtodtende Losungen (Formalin, Phenol, Alkohol, etc.)
lassen sich viele Desinfektionsfalle 16sen. Wichtig ist, dass die Desinfektionsmittelreste
anschliefsend mit keimfreiem Wasser entfernt werden.

An die Kugellager darf keine Feuchtigkeit gelangen, deshalb ist
das obere Ende des Schaftrohres grundsatzlich zu verschlief3en (z.
acutungt B. mit Silikonstopfen).

Andere Sterilisationsverfahren (z. B. Dampfsterilisation oder Keimtotung
durch HeiBluftsterilisation) sind nicht erlaubt.

Wartung

Die Dichtungen in den Schaften miissen regelmagig kontrolliert werden, in-
dem die Gleitringdichtung zerlegt wird und die Gleitflichen auf Risse und
achtunat Ausbriiche gepriift werden. Bei einer Undichtigkeit kann das Medium durch
die Sogwirkung der rotierenden Welle im Schaft aufsteigen und gegebenenfalls in
die Antriebseinheit gelangen.
Sollten die Dichtflachen Risse oder Ausbriiche aufweisen, ist die Gleitringdichtung auszuwechseln.

Aus- und Einbau der Gleitringdichtung (siehe Fig. 1)

Der Wechsel der Gleitringdichtung muss durch eine mechanisch ausgebil-
dete Fachkraft erfolgen, um Beschadigungen des Gerates auszuschlief3en.

ACHTUNG!

So wechseln Sie die Gleitringdichtung:

1. Losen Sie mit dem Winkelschraubendreher DIN 911 SW 4 die drei Gewindestifte mit Innen-
sechskant (3). Der untere Teil der Gleitringdichtung (18b) ist dann leicht abziehbar.

2. Zum Ausbau der Abtriebswelle ist es erforderlich, den oberen Sicherungsring (8) mit einer Si-
cherungsringzange zu entfernen. Jetzt kann die Abtriebswelle nach oben aus dem Schaftrohr
herausgedrlckt werden. Anschliefend kann der obere Teil der Gleitringdichtung (18a)aus
dem Schaftrohr entnommen werden.




3. Stellen Sie beim Wiedereinbau den Anpressdruck der beiden Dichtflichen ein. Der richtige An-
pressdruck ergibt sich, wenn der innere Teil der unteren Gleitringdichtungshélfte (18c) vor dem
Festschrauben so weit eingeschoben wird, dass er mit dem duferen Teil der unteren Gleitring-
dichtungshélfte (18b) in einer Flucht liegt.

Pos. Benennung

3 Knebelkerbstift

4 Rillenkugellager
5 Rillenkugellager
6 Sicherungsring

8 Sicherungsring
15 Schaftrohr

16 Welle

18 Gleitringdichtung
2001 | Gleitringdichtung. kompl.
19 O-Ring

20 O-Ring

21 O-Ring

30 Stator

40 Rotor

Ersatzteile

Ersatzteilbild siehe Frontseite:

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte die Fabrikati-
onsnummer auf dem Schaftrohr, den Dispergierwerk-
zeug-Typ und die Bezeichnung des Ersatzteiles an.

Reparaturfall:
Im Reparaturfall muss das Gerdt gereinigt und frei

von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sein. Ver-
wenden Sie hierzu das im Lieferumfang enthaltene
Formular ,Unbedenklichkeitsbescheinigung”
oder den Download-Ausdruck des Formulares auf
der IKA® Website www.ika.com.

Senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zu-
rlck. Lagerverpackungen sind fur den Rickversand
nicht ausreichend. Verwenden Sie zusatzlich eine
geeignete Transportverpackung.

Technische Daten

Bezeichnung

S65KG-HH-G 65G ‘ S65KG-HH-G65M | S65KG-HH-G65F

Stator/Rotor (@) 65/58 mm
Max. zulassige Drehzahl 9500 rpm
Arbeitsbereich Druck 6 bar
Arbeitsbereich Vakuum 1 mbar
Umfangsgeschwindigkeit bei 7200 rpm 21,9 m/s

Min./max. Eintauchtiefe

90-450mm | 80-450mm [ 80-450 mm

Produkt-beriihrende Materialien

FFPM / SIC, AISI 316L

Geeignet fiir Losemitte ja

Temperaturbereich bis 180 °C

Endfeinheit Suspension 25-75 um 20 -50 um 5-20pm

Endfeinheit Emulsion 5-25um 5-15um 1-10um
Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs-und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24
Monate. Im Gewabhrleistungsfall wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhandler, oder senden Sie
das Gerat unter Beifigung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgrinde direkt
an unser Werk. Frachtkosten gehen zu Ihren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf VerschleifSteile und gilt nicht fur Fehler, die auf
unsachgemafSe Handhabung und unzureichende Pflege und Wartung, entgegen den Anwei-
sungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzufihren sind.
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Explication of warning symbols

>

General hazard

This symbol identifies information that is of vital importance for protecting
your health and safety. Disregarding this information may lead to health
impairment and injuries.

This symbol identifies information that is of importance for the technically
correct functioning of the system. Disregarding this information may result in
Amenmont damage to the device or to system components.

>

Safety instructions

» Read the operating instructions in full before starting up and follow the
safety instructions.

Keep the operating instructions in a place where they can be accessed by everyone.
Ensure that only trained staff work with the appliance.

Follow the safety instructions, guidelines, occupational health and safety and ac-
cident prevention regulations.

« Wear your personal protective equipment in accordance with the hazard category of
the medium to be processed. Otherwise there is a risk of splashing and evaporation
of liquids; body parts, hair, clothing and jewellery getting caught.

Use the dispersing tool always inside the stirring vessel.

Never run dispersion tools dry, as the gasket and bearings will be destroyed if the
tools are not cooled by the medium.

Rapid temperature change (thermal shock!) can destroy the hard metal sealing
surfaces of the dispersing tool S 65-KG HH.

No liquid may get into the drive unit of the disperser.

« The work has to be interrupted immediately if you notice unusual noise. The bear-
ings and the seals must be controlled, and replaced if necessary.

Note the operating instructions of the disperser unit.

Abrasion of the dispersion equipment or the rotating accessories can get into the
medium you are working on.

If a dispersing element is damaged, e.g. with hair-line cracks, chips or bent rotor/
stator teeth, it must not be used.

>

Product information

The dispersing tool consists of a shaft and a generator (stator/rotor). The shaft carries
the marking S 65 KG-HH, where KG stands for the ball bearing and HH for a slide
ring seal made of hard metal. The seal prevents liquid rising up the shaft and destroy-
ing the ball bearing. The top end of the shaft is in the form of a plug-in coupling. The
bottom end of the shaft carries a thread for mounting the stator. The shaft — running
in ball bearings- carries the rotor.

Content of package: Shaft, dispersion head and operating instructions.

For the S 65 range, there are three types of generator, designated G 65 G, G 65 M and G
65 F, where the prefix G stands for generator and the suffices G for coarse, M for medium
and F for fine. The appropriate generator must be used according to the medium. If the
feed material is too coarse the generator can become clogged. The sealing faces then run
dry and can be damaged. The generators are suitable for solids components with the fol-
lowing grain sizes:



Generator type | Grain size It can often be helpful to process a medium with all three
G 65 G 40 mm generators in sequence, starting with generator G 65 G. In
G 65 M s mm such circumstances, to avoid having to replace the entire
G65F 17 mm generator it is worthwhile procuring three shafts, which can

be replaced using just a few action steps.

Application instruction

« Remove the protection cap (1) before use. Use this cap to protect shaft tubes from damage
when not in service..

« Attention! Never run the dispersion tool dry. The sealing surfaces will be destroyed without
cooling by the medium.

« The dispersion tools are not suitable for continuous operation.

« Dispersing causes the medium to heat up.

« Likewise the optimal dispersion duration and rotating frequency must be determined by
attempts.

+ The function of the dispersion tools depends on the condition of the sharp edges of rotor and
stator. Abrasive media can round off these edges fast, whereby the disperse effect diminishes.

« Application: Wet crushing, dispersions, emulsifying (Batch-operation).

Assembly dispersing tools

Pre-assembly:
Before the dispersion tools are connected to the dispersion unit, the shaft and generator are

pre-assembled. The following tools (set of tools included in the T 65 basic/digital ULTRA-
TURRAX® delivery package) are required to change the generator:

Rotor wrench Hook wrench Shaft wrench Right-angle screwdriver DIN 911 AF 4
[: ] ) ol — _’_\-—?&_7 |— — m:l
The slide ring seal must be correctly fi tted before pre-assembly of the
shaft and generator!

ATTENTION!

Assemble the generator on the shaft as follows:

N
| I W _
Fotor wrench = 4|
-

Hook wrench |

Screw the stator (30) Gently tighten the stator Screw the rotor (40) clockwise
on to the stator tube (30) with the hook on to the shaft (16) (right-hand
(15) counterclockwise wrench. The stator is thread). To do this, hold the shaft
by hand. Note the turned in the same (16) with the shaft wrench at the
left-hand thread. direction later, by the coupling section and tighten the
fl ow pressure of the rotor (40) with the rotor wrench.
rotor (40), and hence With the G 65 G generator, the
cannot come loose. rotor wrench is inserted between

the teeth of the stator and turned.

Mounting the dispersing tool on the unit:
The dispersion tool must only be mounted on the dispersion unit when the

I. EIP mains plug is pulled out and the drive shaft is stationary.

Insert the dispersing tool in the dispersion tool receptacle and secure it with the handwheel bolt.
Make sure that the shaft is inserted right up to the stop in the receptacle. It can be helpful to turn
the shaft lightly as it is inserted. The tool is locked in position by tightening the handwheel bolt.
Make sure that the handwheel bolt is securely tightened, and also check the tightness frequently
when the unit is in service.

Cleaning, disinfection and sterilization

Cleaning the shaft and generator:

The shaft must be cleaned immediately after the unit has been used. This prevents any sub-
stance residues adhering to the rotor and stator threads, or bacteria cultures forming in un-
desired places. Run the dispersion tool in a solvent which will dissolve substance residues but
not harm the seals. Because the flow speeds are so high, in such circumstances the rotor and
stator are quickly cleaned.




Do not put the dispersion tool in a vessel containing solvent to dissolve substance resi-
dues. The seals are mainly dynamic-acting, and quickly start to leak when stationary.

Clean the dispersion tools and shaft as follows:
1. With the drive switched off, dismount the dispersion tool from the

drive by slackening the handwheel bolt. EEE____ —E
2. Unscrew the generator from the shaft. The disassembly procedure | s
is the reverse of the assembly procedure (see “Pre-assembly of Fetermen™ g

dispersion tool”).

The stator can be very tightly seated on the shaft tube, particularly when working with viscous
substances, or when cleaning has been neglected, or when medium has penetrated into the
thread between shaft tube and stator. In this case, the shaft tube can be held in a vice with
soft jaws to crack the thread. Note the left-hand thread!

3. Rinse all threads and clean them with a brush if necessary.
The friction surfaces of the seal must be clean.

The shaft and dispersion tool can now be preassembled again, ready for use. Reassemble the
dispersion tool in the reverse sequence. Attention! Do not tighten the rotor too strongly, be-
cause otherwise the teeth at the rotor become bent and the dispersion tool will be destroyed.

Sterilization and disinfection:

Wet chemical methods are permissible for sterilization and disinfection of the dispersion tools.
Many instances of disinfection can be solved by means of bactericidal solutions. It is important
that the remains of the disinfectant are subsequently removed with sterilized water.

No moisture must be allowed to enter the ball bearing, so, basically, the
upper end of the shaft tube must be sealed (e.g. with silicone plugs).
ATTENTION!

Other sterilisation processes (such as steam sterilisation or disinfection by hot air
sterilisation) are not permitted.

Maintenance

The shaft seals must be regularly checked by dismantling them and examin-

ing the contact faces to ensure they are not cracked or pitted. If there is a
amention: leak at the seal the suction effect can cause the medium to rise up in the
tube around the rotating shaft and may penetrate the drive unit. If the contact
faces are cracked or pitted, the rotary seal must be replaced.

Removal and fitting of the rotary seal (see Fig. 1):
To prevent damage to the unit, the slide ring seal must only be changed by
a skilled mechanical person.

ATTENTION!

Change the slide ring seal as follows:

1. Using a 4 AF hexagon L-wrench to DIN 911, undo the three socket-head threaded pins (3).
The lower part of the rotary seal (18b) can then easily be withdrawn.

2. To remove the drive shaft, the upper circlip (8) must be removed using a pair of circlip pliers.
Now the drive shaft can be pushed upwards and out the shaft tube. After this, the upper
part of the rotary seal (18a) can be extracted from the shaft tube.

3. When refitting, adjust the bearing pressure of the two sealing surfaces. The correct contact
pressure is obtained when the inner part of the lower half of the rotary seal (18c) is pushed
in sufficiently far before tightening that it is flush with the outer part of the lower half of
the rotary seal (18b).



Spare parts

Item Designation Spare parts diagram see front page:

3 Notched knurled pin For orders of spare parts please specify the fabrication

4 Grooved ball bearing number on the shaft tube, the type of dispersion tool

5 Grooved ball bearing and the designation of the spare part.

6 Circlip

8 Circlip Repair

15 Shaft tube In case of repair the device has to be cleaned and

16 Shaft free from any materials which may constitute a

18 Rotary seal health hazard.

2001 Rotary seal, compl. For this use the “Decontamination Certificate” ivn—

19 O-ring cluded_or download the form from the IKA® website

20 O-ring www.lka.cpm. N , o

21 O-ring If you require servicing, return the .app!lance in |t§

30 Stator original packaging. Storage packaging is not suffi-

40 Rotor cient. Please also use suitable transport packaging.
Technical Data

Designation $65KG-HH-G 65G ‘ S65KG-HH-G65M | S65KG-HH-G65F

Stator/Rotor (9) 65/58 mm

Max. permissible speed 9500 rpm

Working range pressure 6 bar

Working range vacuum Tmbar

Peripheral speed at 7200 rpm 21.9 m/s

Min./max. immersion depth 90 - 450 mm 80 - 450 mm 80 - 450 mm

Material in contact with medium FFPM / SIC, AISI 316L

Suitable for solvents yes

Temperature range upto 180 °C

Ultimate fineness dispersions 25-75 um 20 - 50 pm 5-20 um

Ultimate fieness emulsions 5-25um 5-15um 1-10pum

Warranty

In accordance with IKA® warranty conditions, the warranty period is 24 months. For claims
under the warranty please contact your local dealer. You may also send the machine direct to
our works, enclosing the delivery invoice and giving reasons for the claim. You will be liable

for freight costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor does it apply to faults resulting from improper
use or insufficient care and maintenance contrary to the instructions in this operating manual.
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ATTENTION!

>

Explication des symboles

Remarque générale sur un danger

Le présent symbole signale des informations cruciales pour la sécurité de votre
santé. Un non-respect peut provoquer des problemes de santé ou des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonction-
nement technique de I'appareil. Le non-respect de ces indications peut endom-
mager |'appareil.

Consignes de sécurité

« Lisez intégralement la notice d‘utilisation avant la mise en service et respec-
tez les consignes de sécurité.

« Laissez la notice a portée de tous.

« Attention, seul le personnel formé est autorisé a utiliser I'appareil.

+ Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les prescriptions pour la
prévention des accidents du travail.

« Portez votre équipement de protection personnel selon la classe de danger du milieu
a traiter. Sinon, vous vous exposez a des danger: aspersion et évaporation de liquides;
happement de parties du corps, cheveux, habits et bijoux.

« Assurez-vous que |'outil de dispersion se trouve toujours dans le bac d'agitation lorsque
I'appareil est allumé.

« Il ne faut jamais utiliser les outils dispersants a sec car le systeme d'étanchéité et les
paliers sont détruits sans le refroidissement des outils par la matiére.

+ Une variation rapide de température du milieu (choc!) peut détruire les surfaces d'étan-
chéité en métal dur de I'outil de dispersion S 65-KG HH.

« Il faut éviter la pénétration de liquide dans I'unité d’entrainement du disperseur.

« Avec un bruit exceptionnel, le travail doit étre interrompu immédiatement. Il faut
controler les joints et les paliers et les remplacer au besoin.

+ Notez le mode d'emploi du disperseur.

« L'abrasion de I'equipment de dispersion ou des accessoires tournants peut entrer dans
la matiere que vous travaillez dessus.

« N'utilisez pas un outil de dispersion endommagé, p. ex. avec des fissures, des cassures
ou des dents de rotor/stator tordues.

Information sur le produit

« L'outil de dispersion se compose d'un arbre et d'un générateur (stator-rotor). L'arbre porte la dési-
gnation S 65 KG-HH, KG signifiant roulements a billes et HH signifi ant joint d'anneau coulissant
en métal dur. Le joint évite que du liquide ne monte dans I'arbre et ne détruise le roulement a
billes. L'extrémité supérieure de I'arbre est réalisée sous forme de raccord enfi chable. L'extrémité
inférieure est fi letée pour la fi xation du stator. L'arbre a roulements a billes porte le rotor.

+ Volume de livraison: L'arbre de la tige, une téte dispersante et le mode d’emploi.

+ Pour la série S 65 ..., il existe trois types de générateur avec la désignation G 65 G, G 65 M et
G 65 F, le premier G signifiant générateur, le deuxieme G signifiant grossier, M moyen et F fin.
Si le matériau de départ est trop grossier pour le générateur, cela peut le bloguer, les surfaces
d'étanchéité peuvent marcher a sec et s‘abimer. Les générateurs sont adaptés aux solides avec
les tailles de grains suivantes:



Type de générateur | Taille de grain Il est souvent judicieux de traiter un milieu tour a tour
G65G 40 mm avec les trois générateurs, en commencant par le gé-
G 65 M 8 mm nérateur G 65 G. Pour éviter d'avoir a remplacer les
G65F 1 mm générateurs, |'acquisition de trois arbres a remplace-

ment rapide est intéressante.

Indication d'application

La tige est livrée avec une chape de protection (1) (celle-ci doit étre enlevée avant la mise en
service). Protégez les tuyaux de tige inutilisés contre les endommagements avec cette chape
de protection.

Il ne faut jamais faire tourner I'outil dispersant a sec car le systéme d'étanchéité et les paliers
sont détruits sans le refroidissement des outils par la matiére.

L'outil dispersant n'est pas approprié a |'opération continue.

La dispersion cause le réchauffement du milieu.

La vitesse de rotation optimale et la durée pour I'application correspondante doit étre déter-
miné en essais.

La fonction des outils de dispersion dépend de I'état des bords pointus au rotor et au redres-
seur. Les médias abrasifs peuvent arrondir ces bords outre de rapide, par lequel I'effet de
dispersion diminue.

« Application: Emulsions, dispersions, homogénéisation humide (mode de fonctionnement
“batch”).

Montage des outils de dispersion

Prémontage
Avant la connexion des outils de dispersion avec le disperseur, il faut prémonter I'arbre et le

générateur. Pour remplacer le générateur (composé d'un rotor et d'un stator), les outils suivants
(kit d’outils fourni avec le T 65 basic/digital ULTRA-TURRAX®) sont nécessaires:

Clé a rotor Clé a col de cygne Clé a arbre Tournevis a équerre DIN 911/ ouv. 4

‘O_ . ol — =, WEI:/ m;:u

Q Avant le prémontage de I‘arbre et du générateur, le joint de I'anneau cou-

lissant doit étre bien monté!
ATTENTION!

Procédure de montage du générateur sur l‘arbre:

|

- Clé & rotor /:..1:
CIé & cal de cygne | \
Vissez le stator (30) a Serrez légérement le stator  Vissez le rotor (40) sur I'arbre
la main dans le sens (30) avec la clé a col de (16) dans le sens horaire (filetage
antihoraire sur le tube de  cygne. Ultérieurement, a droite). Ce faisant, maintenez
I'arbre (15). Attention, le stator tournera dans le I'arbre (16) avec la clé a arbre au
filetage a gauche! méme sens par la pression niveau de la partie accouplement

dynamique du rotor (40) et et vissez le rotor (40) avec la clé
ne pourra pas se desserrer. a rotor. Avec le générateur G
65 G, la clé a rotor est placée et
tournee entre les dents du stator.

Montage des outils de dispersion sur |'appareil:
@ Ne monter I'outil de dispersion sur le disperseur qu‘avec la fi che débranchée

et I'arbre de sortie a lI'arrét!

Insérez I'outil de dispersion dans son logement et fi xez-le avec la vis a poignée. Veillez a bien insérer
I'arbre en butée dans le logement. Tourner éventuellement Iégerement I'arbre pendant son insertion.
Le vissage de la vis a poignée permet de fi xer les outils. Veillez a la bonne fixation de la vis a poignée
et contrélez sa bonne fixation réguliérement pendant le fonctionnement.

Nettoyage, désinfection und stérilisation

Nettoyage de I'arbre et du générateur:

L'arbre doit étre nettoye aussitdt apres |utilisation de I'appareil. Ceci empéche que des résidus
de substance collent les fi letages du rotor et du stator ou que des cultures de bactéries se
forment a des endroits défavorables. Placez les outils de dispersion dans un dissolvant qui
détache les résidus et n‘abime pas le joint. En raison des vitesses d'écoulement élevées, le rotor
et le stator sont rapidement nettoyés.




Ne pas placer I'outil de dispersion dans un récipient contenant du dissolvant pour déta-
cher les résidus de substances. Les joints, dont I'effet est dynamique, perdent leur étan-
chéité rapidement a l'arrét.

Procédure de nettoyage des outils de dispersion et de I'arbre:

1. Avec I'entrainement coupé, démontez I'outil de dispersion de I'en-
trainement en desserrant la vis a poignée.

2. Desserrez le générateur de I'arbre. Le démontage a lieu dans
I'ordre inverse du montage (voir ,Prémontage des outils de
dispersion”).

Apres le traitement de substances collantes en particulier ou si le nettoyage a été négligé ou
le milieu s’est infi Itré dans le fi letage entre le tube de I'arbre et le stator, le stator peut se
coincer sur le tube de I'arbre. Dans ce cas, le tube de I'arbre peut étre maintenu dans un étau
a machoires douces pour ouvrir le fi letage. Attention au filetage a gauche!

3. Rincez tous les fi letages et brossez-les éventuellement.
Les surfaces de glissement du systeme d’étanchéité doivent étre propres.

L'arbre et les outils de dispersion peuvent désormais a nouveau étre prémontés. Assemblage
de I'outil de dispersant a lieu a I'envers de I'ordre. Attention! Le rotor ne doit pas étre serré
trop fortement, parce qu‘autrement les dents au rotor deviennent coudées et ainsi I'outil de
dispersion est détruit.

Stérilisation et désinfection:

Les procédures de stérilisation ou de désinfection autorisées pour les outils de dispersion sont
celles a base de produits chimiques et de liquides. Les solutions germicides (Formaline, phénol,
alcool, etc.) permettent de résoudre de nombreux cas de désinfection. En fin de nettoyage, il
est important de rincer les résidus d‘agent désinfectant a I'eau stérile.

L'humidité ne doit pas atteindre les roulements a billes, c’est pourquoi il
faut fermer I'extrémité supérieure du tube d’arbre (p. ex. avec un bouchon
Amention €n silicone).

Tout autre procédé de stérilisation (p. ex. stérilisation a la vapeur ou éradication
des germes par stérilisation a I'air chaud) est interdit.

Entretien

Les joints dans les arbres doivent étre régulierement controlés en désassem-
blant le joint a anneau coulissant et en recherchant la présence de fissures
amention! et de cassures sur les surfaces de glissement. En cas de défaut d'étanchéité,
le milieu peut monter dans I'arbre par I'effet de dépression de I'arbre en rotation et
arriver dans l'unité d’entrainement.
Si les surfaces d’étanchéité présentent des fissures ou des cassures, remplacer le
joint a anneau coulissant.

Pose et dépose du joint a anneau coulissant (voir Fig. 1):
Le remplacement du joint de I'anneau coulissant doit étre effectué par un
spécialiste pour exclure tout endommagement de I‘appareil.

ATTENTION!

Procédure de remplacement du joint de I'anneau coulissant:

1. Avec la clé coudée DIN 911 ouv. 4, desserrez les trois tiges filetés a six pans creux (3). La partie
inférieure du joint a anneau coulissant (18b) est alors facile a extraire.

2. Pour la dépose de I'arbre de sortie, il est nécessaire de retirer le circlip supérieur (8) a I'aide d'une
pince spéciale. L'arbre de sortie peut alors étre extrait par le haut du tube de I'arbre. Ensuite, la
partie supérieure du joint a anneau coulissant (18a) peut étre retirée du tube de I'arbre.

3. Lors de la repose, réglez la pression d'appui des deux surfaces d'étanchéité. La pression d'appui
est correcte si, avant le vissage, la partie intérieure de la moitié inférieure du joint a anneau
coulissant (18c) est insérée assez loin pour étre alignée avec la partie extérieure de la moitié
inférieure du joint a anneau coulissant (18b).



Piéces de rechange

Pos. |Désignation Tableau des piéces de rechange voir la page frontal.:
3 Goupille cannelée bombée | Pour commander des pieces de rechange veuillez vous
4 Roulement a billes rainuré | S il vous-plait donner le numéro de fabrication, le type
5 Roulement & billes rainuré de I'outil dispersant et le nom de la piece de rechange.
6 Circlip 3 .
8 Circlip Reparatlonl: . .
15 Tube de I'arbre En cas de réparation n‘envoyez que des appareils net-
16 Arbre toyés et exempts de matiéres nocives pour la santé.
18 Joint 3 anneau coulissant Utilisez pour cela le formulaire «Certificat de décon-
2001 |Joint 3 anneau coulissant tamination» fourni a la livraison ou imprimez le for-

compl. ' _mulaire téléchargeable sur le site Web d'IKA®: www.
19 Joint torique ika.com. , . S
20 Joint torique Renvoyez |'appareil dans son emballage d origine. Les
1 Joint torique emba!lagels. de stockage ne sont pas suffisants pour le
30 Stator renvoi. Ut|||§ez un emballage de transport supplémen-
40 Rotor taire adapté.

Caractéristiques techniques
Désignation S65KG-HH-G 65G ‘ S65KG-HH-G65M | S65KG-HH-G65F
Stator/Rotor () 65/58 mm
Nombre permis max. vitesse de rotation 9500 rpm
Plage du travail pression 6 bar
Plage du travail vacuum 1 mbar
Vitesse periphérique a- 7200 rpm 21,9 m/s
Profondeur d'immersion Min./Max. 90 - 450 mm 80 - 450 mm 80 - 450 mm
Materiaux en contact avec le produit FFPM / SIC, AlSI 316L
Resiste au solvents oui
Plage de température jusqu’'a 180 °C
Finesse finale, dispersions 25-75um 20 - 50 pm 5-20um
Finesse finale, émulsions 5-25um 5-15um 1-10 um
Garantie

En conformité avec les conditions de vente et de livraison d'IKA®, la garantie sur cet appareil est de
24 mois. En cas de probleme entrant dans le cadre de la garantie, veuillez contacter votre revendeur
spécialisé. Mais vous pouvez également envoyer directement I'appareil accompagné du bon de
livraison et un descriptif de votre réclamation a notre usine.

Les frais de transport restent alors a votre charge. La garantie ne s'étend pas aux pieces d'usure
et n'est pas valable en cas de défauts dus a une utilisation non conforme et un soin et un
entretien insuffisants, allant a I'encontre des recommandations du présent mode d’emploi.
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YcnoBHble 0003HaYeHuA

ObLLee 0b603HaYeHe onacHOCTU

OTUM CUMBOJSIOM OTMeYeHa MHGOPMaLVs, UMeIOLLAsA NepBoCTENeHHoe 3Have-
HUWe ANA OXpaHbl BaLLero 340PoBbs. [peHebpexeHyie 3Tol HhopMaLmnen Mo-
KET HaHeCTU yLlepb 300POBbIO Y NPUBECTU K TPABME.

TUM CUMBOJIOM OTMEYeHa MHGOPMaLMs, UMeloLas 3HauYeHue AJiA HopMasb-
HOro TexHuyeckoro hyHKLMOHUPOBaAHUA YCTPOMCTBA. [peHebpexeHve 3Toi
MH(OPMaLMEN MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO YCTPONCTBA.

YKa3aHua no TexHuke 6e3onacHocTun

 MNepen BBOAOM B 3KCMyaTaLMio MOMHOCTbIO NMPOYMTaNTe UHCTPYKLUIO MO

3KcnlyaTauum U cobniopanTte ykasaHusa no TexHuke 6e3onacHocTu.

XpaHuTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTalum B JOCTYNHOM AJ1A BCEX MecTe.

Cnepute 3a Tem, 4TobbI C NPMBOPOM paboTan ToNbKO 0ByYeHHBbIN NepcoHan.

CobniofaliTe ykasaHuA No TexHyke 6e30NacHOCTY, AMPEKTUBLI, MPeLnUCcaHUA No OxpaHe

TPYyAa ¥ NPefOTBPALLIEHVI0 HECHACTHBIX ClyYaes.

Vicnonb3yiiTe CpencTBa VHAVBMAYaNbHOW 3alLUWTbl B COOTBETCTBUM C KJ1ACCOM

onacHocTv obpabaTbiBaeMol cpefbl. B NPOTMBHOM Clydae BO3HWKAET ONacHOCTb

BCeACTBME OPbI3r M UCNapeHnii KNAKOCTel, 3axBaTa YacTell Tena, BOaoC, OAexabl

N YKpaLLEHWI.

Mcnonb3yiTe AMCNeprypyoLUIA MHCTPYMEHT TOSTbKO B COCYAe A5 CMELLMBAHWA.

+ Hi B KOeM Ciydae He BKIIOYaTe ANCNEPrUpYIOLLIA MHCTPYMEHT CyxuM. Be3 oxnaxaeHus
VHCTPYMEHTOB CPEAON BO3MOXHO pa3pyLUeHne YNOTHEHNA 1 OMopel.

+ BricTpoe v3meHeHVe TeMnepaTypbl cpeab (LIOK!) MOXEeT NPYBECTW K Pa3pyLLeHMio TBep-

BOCNNABHbBIX YNAOTHUTENbHBIX NMOBEPXHOCTE AWMCMNEPTUPYIOLLEro NHCTPYMeHTa S 65-

KG HH.

B np1BOAHON y3en Ancnepratopa He AO/XKHa NONafaTh XKWUOKOCTb.

MpwW BO3HUKHOBEHNW HEODObIHHBIX LLYMOB HeMeafleHHO npekpaTtuTe paboTy. Mpo-

BepbTe ¥ NPY HEOBXOAMMOCTH 3aMeHUTE MOALLMMHUKA U YNJIOTHEHWA.

Cobntofalite MHCTPYKLMIO MO 3KCMUTyaTallun NprBoaa Avcnepratopa.

+ MpodyKTbl M3HOCA NPMOOPa MW BPALLAIOLLMXCA AeTanei NpuHaLNexXHOCTen MOryT no-

napatb B 0bpabaTtbiBaemyto cpeqy.

He ncnonbayiite NoBpexaeHHbIe ANCNeprupyioLLme MHCTPYMEHTbI, HanpumMep, ¢ Tpe-

LLMHaMK, CKONaMW UAW NOTHYTbIMK 3yBbAMM poTOpa/cTaTopa.

NHdopmaumsa o6 usgenuu

« [IuCnepripytoLLmi HCTPYMEHT COCTOWT W3 CTEPXXHS 1 reHepaTopa (CTaTop-poTop). CTepxeHb MeeT
o6o3Ha4eHne S 65 KG-HH, rae KG obo3sHavaet WwapvkonogwmnHvk, a HH — konblesoe ynnor-
HEeHWe V3 TBEPAOro Cniasa. YNIOTHEHWE NPenATCTBYET NOLbeMy XULOKOCTU B CTEPXHE M NONOMKE
LIAPWKOMOALLMMHMKA. BepXHWIA KOHeL, CTePXHSA BbINOSIHEH B BUAE COEAUHUTENBHON MYdTbI. HUX-
HW KOHeL, UMeeT pe3bby AA 3aKpenneHna cTatopa. Ha Bany Ha LWapUKOMOALLMMHMKaX YyCTaHOBEH

poTop.

+ KoMnnekT noctaBku: CTepXeHb, AnCNeprnpyoLlan ronoBka 1 NHCTPYKLUKMA NO SKCNyaTalnn.



+ [nA QMCneprypyroLero MHCTPYMeHTa cepui S 65 ... MMeeTcs Tpu TUna reHepaTopoB ¢ 0603Ha-
yeHnem G 65 G, G 65 M, G 65 F, npu 3Tom nepsas OykBa G 03Ha4aeT reHepaTop, CledytoLLas
6yksa G — rpyboe fpobneHne, M — cpeniHee npobneHve, F — menkoe fpobnenue. Beibop
COOTBETCTBYIOLLErO reHepaTopa 3aBWCKT OT Cpedbl. ECm nxofHbivi Matepran Ana reHeparopa
C/MLLKOM KPYMHbIA, OH MOXET 3aCOPUTbCA, YNAOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTW CTaHyT CYyXWMMU, YTO
NpUBEAET K UX Pa3pyLUeHuio. [eHepaTopbl NpefHa3HadeHb! AaA JOAW TBephon dasbl Co cenyto-
LN 3epHUCTOCTbIO:

Tun reHepatopa | 3epHucTocTb | 3a4acTyio LenecoobpasHo obpabaTtbiBaTb cpedy Mo
G 65G 40 mm o4epeam C NOMOLLbIO BCEX TPeX reHepaTopoB, HauMHas
G65 M 8 mm C reHepatopa G 65 G. YT06bl C3KOHOMWTH Ha CMeHe
G65F 17 mm reHepaTopoB, MMEeT CMbIC/ NPUOBPECTU TPY CTEPXKHS,

CMeHY KOTOPbIX MOXHO BbINOJIHATL MNP NOMOLLM He-
CKOTbKUX py4deK.

YKa3zaHuA no npuMeHeHuo

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaUMO CHUMUTE 3aLLMTHBIA KOAMaYoK (1). 3alumTinTe Hencrnomb3yemble
TPYOKM CTEPXHEN C MOMOLLIGIO 3TOTO 3aLLMTHOMO KOMMayka OT MOBPEXAEHNS.

BHumaHue! He BkntovaiiTe ONCNEPrUPYIOLLMA WHCTPYMEHT CyxuM. Be3 oxnaxpeHus cpepnoi
YTNOTHUTENbHbIE NOBEPXHOCTY Pa3pyLLaloTCs.

LUCneprvipyioLLni HCTPYMEHT He MpefHa3HayeH AN PeXuMa HenpepbIBHON SKCrIyaTauum.
LucneprupoBaHiie NPYBOANT K Harpesy cpefibl.

ONTVManbHylo CKOPOCTb BPALLEHWs 1 BpeMs AUCMEPrMPOBaHNS CleflyeT OnpefennTb OMnbITHbIM
nyTem.

®YHKLUMOHUPOBaHME ANCMEPrUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3aBUCUT OT COCTOAHMS KPOMOK 3yDbeB po-
TOpa U cTaTopa. B abpasvBHbIX CPeaax 3T KPOMKM MOryT BbicTpO 0BTaumMBaThCs, B pesyssTaTe
Yero AUCNeprupytoLLiee OeicTBre 0CNabeBaeT.

+ MpumeHeHune: Mokpoe M3MesibyeHue, CycrneHaMpoBaHue, SMyNbrupoBaHie (Mepuoanyeckuin pe-
XUM paboTbl)

Cbopka Ancneprupyowmx UHCTPYMEHTOB

MNpenBaputenbHas c6opka:

Mepen coefvHeHVeM AUCNEPTUPYIOWMX WHCTPYMEHTOB C AMCNEPraTopoM BbINOHAETCA
npeaBapuTenbHas cOopka CTepXHs W reHepaTopa. s 3ameHbl reHepatopa (COCTOALLEro
13 poTopa U1 cTaTopa) TPedytoTCA ClefyroLne MHCTPYMEHTb! (Habop MHCTPYMEHTOB BXOAMUT B
komnnekT noctaskn ancnepratopa T 65 basic/digital ULTRA-TURRAX®):

Kntou pnsa potopa KptoukoBbiit BonHuctbin N3orHyTas oTBepTKa
[: = raeyHbln Koy raeyHbIn KIoY DIN 9115w 4
— N

MNepep, NnpeaBapuTenbHON COOPKOI CTEPXKHA M reHepaTopa Heo6xoaMmMo
NpaBWIbHO YCTAaHOBUTb KOJbLEBOE YNIOTHEHUe!

BHumanme!

MoHTaXX reHepaTopa Ha CTEep)KHE BbIMOJHAETCA CNeayoWmnm 069330M:

Kprrmoni—
TREaHBIA KT

I .B\Junnc-.yil raenmbi |L

K anm paTopa < |

HasuHTuTe cTatop (30) Crerka 3ataHuTe cTaTop (30) HasuHTITe poTop (40) Ha Ban (16) no

Ha TpybKy CTepkHaA
(15) BpyyHyto NpoTVB
4acoBoW CTpenku. Yuu-

C TOMOLLIO KPIOYKOBOTO
raeyHoro ktoya. MosgHee
nop, AeNCTBUEM TMAPOANHA-

4aCcoBOW CTpesike (npasas pe3sba). Mpw
3TOM yAepXxwBaiTe Ban (16) ¢ nomo-
LLibtO BOSHWCTOO rae4yHoro Kitoya Ha

COeOVIHUTENHOV IETaM W 3aTAHUTE
poTop (40) C NOMOLLIBIO K/Ko4a ANA
poTopa o ynopa. 1A reHepatopa

G 65 G BCTaBbTe KAIOY 414 poTopa
MeXay 3ybbAMM CTaTopa 11 NoBepHUTE.

ThiBaliTe NeBYIO pe3boy! MUYECKOrO aBNeHNs poTopa
(40) cTaTop NoBepHeTCs B
TOM e Hamnpas/eHun 1 He

Bymet OTKpyYMBaTLCA.

MoOHTaX AMCneprupyroLmnx UHCTPYMEHTOB Ha npubope:
@ Avicneprupyiowmii MHCTPYMEHT pa3peLuaeTcs MOHTMPOBaTh Ha AucnepraTo-

pe ToNbKo B 006eCcTOYEHHOM COCTOAHUU U npu BbiK/1l0O4€HHOM BeAOMOM Bae.



BcTaBbTe ANCMEPTUPYIOLLMIA VHCTPYMEHT B KpereHue Anis AUCTepripyloLLero MHCTPYMEHTa 1 3akpe-
MTe €ro C MOMOLLbIO BUHTa C rpubkom. CrienuTe 3a Tem, 4ToDbI CTepXeHb Obls BCTaBIeH B KperieHue
[0 ynopa. Bo Bpems yCTaHOBKM CTepkeHb MOXHO C/lerka MoBepHyTb. 3adhnKCUpyATe UHCTPYMEHT, 3a-
BMHTMB BWHT C rpubkom f1o yropa. CiefyTe 3a MPOYHOCTBIO MOCAAKM BUHTA C FPUBKOM 1 MpoBepsiiTe
ee Takxe MHOrAa BO Bpems paboTbl.

umncrtka, Crepunusaums n pesuHdekums

OunCTKa CTePXKHSA U reHepaTopa:

Cpasy nocne 3aBepLueHms paboTsl ¢ NPUG0POM HEOBXOLMMO OUUCTUTH CTEP3KeHb. 3TO NpefoTBpaLLaeT
NpUNMNaHe OCTaTKOB BELLIECTB K pe3bbe poTopa 1 cTaTopa 1 0bpazosaHie BakTepuasbHbIX KynsTyp
B HEHY>HbIX MECTax. KCMNYaTUpyiTe AUCNEPTPYIOLLLE MHCTPYMEHTI B PACTBOPUTENE, KOTOPLIN pac-
TBOPAET OCTAaTKM BELLECTB U HE Pa3pyLUaeT yrnoTHeHUs. bnarofaps 60MbLLOI CKOPOCTU NOTOKA POTOP
11 CTaTop BbICTPO OUMLLAIOTCS.

JnA pacTBOpeHUs OCTAaTKOB BeLLUECTB He CTaBbTe AUCMEPrUpYIOLLMIA UHCTPYMEHT B COCYA C
pacTBoputenem. MpenMyLLeCTBEHHO AUHAMUYeCKUe YNJIOTHEHUS B CMOKOWHOM COCTOSIHUM
ObICTPO CTAHOBATCA HErepPMeTUYHBIMM.

OumnCTKa AUCNEPTUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB U CTEPXKHSA BbIMOJIHAETCA CNeayioLmMm obpasom:

1. Tpw BbIKNIOYEHHOM NPVBOLE OTCOEAMHWTE AVCMEPTUPYIOLLNA UH-
CTPYMEHT OT MPUBOLA, OTKPYTUB BUHT C IPUOKOM.

2. OTCOEANHUTE FeHepaTop OT CTEPXKHA. JEeMOHTAX BbIMOHACTCH B | bomusrnmoni o
nopsaznke, obpaTHOM MOHTaxy (cM. pasfen «MpepBapuTenbHas R
c6opka aucnepryupyloLmnx MHCTPYMEHTOBY).

by

B 4acTHOCTM nocsie paboTbl C AMNKUMU CyOCTaHUMAMW MW NPU HEMPOBELAEHUN OUYNCTKW, UK €Cn
Cpefda nonana B pe3bdy Mexuy TPYOKOW CTEPXHS 1 CTaTOPOM, CTAaTOP MOXET 3aKIMHWTL Ha Tpybke
CTEPXH#. B 3TOM Cryyae TpyOKy CTEPXHSA MOXHO 3aXaTb B TUCKAX C MATKUMU ryBKamu AN OTKPbITUA
pe3b0bl. YunTbiBaliTe NeByio pe3soy!

3. OnonocHute p€3b6y v npn H€O6XO£I,VIMOCTVI O4NCTUTE C MOMOLLBIO LLIETKN.
HOBerHOCTV] CKONbXEHNA YNNOTHEHNA LOMKHbI ObITb YUCTBIMM.

Tenepb CTepPXeHb U ANCNIePrupyloLne NHCTPYMEHTbI MOXHO CHOBA MPEeABAPUTENIbHO CMOHTUPOBATL
A1a pabotbl. COopKa BbINOAHAETCA B 06PaTHOM nopAaKe. BHMaHve! POTop Henb3A 3aTArviBaTh CnLL-
KOM CWJIbHO, TaK Kak B MPOTMBHOM Cily4ae 3ybbA pOTOpa MOrHYTCA 1 TeM CaMbiM MOMOMAIoT Ancnep-
TUPYIOLLAY UHCTPYMEHT.

Crepunusaumsa u gesvHdgekuma

[Ona crepynusaumn vnv gesvHgekuMn QUCneprupyiowmx MHCTPYMEHTOB JOMYCKAeTCH UCMOb30Ba-
HIe MOKPBIX XMMWYeCKUX MeTOAO0B. bakTepuumaHble pacTBOpbl (popManuH, theHon, cvpT W T. n.)
MCNOMB3YIOTCA AR MHOTVIX CIy4aeB Ae3nH(eKUnn. BakHO 3aTeM yaanuTb 0CTaTKM Le3MHULMPYIOLLMX
CpencTs CTepusIbHON BOLOW.

Ha WwapuKonoAWMUNHUKYA He AOJDKHA nonajaTh XXUAKOCTb, NO3TOMY BEPXHUN KO-
Hely TPYOKM CTepXKHA CnepyeT XOPOLLO 3aKpbiTb (HAaNpUMep, C MOMOLLbLIO CUIUKO-
Bmmamel  HOBOW 3arnyLuKu).

Opyrve mMeToabl cTepunusauuu (Hanpumep, CTepunusauus Napom WU ropsyuum
BO3AyXOM) 3anpeLleHbl.

Texo6cny>kuBaHue

YNNOTHEHUA B CTEPXKHAX HEOBXOAUMO PerynsipHO NPOBePATb, A1 3TOF0 KOJlb-

LieBOe YNNOTHEHWEe pa3bupaeTcs, U NOBEPXHOCTU CKOJIbXXEHUS MPOBEPAIOTCA
Bumanve! Ha TPELUWHBI U CKOMbl. MpU HerepmMeTUYHOCTM U3-3a MOACACHIBAIOLLErO Jeit-
CTBUA BpaLLAIOLLEroc Basia YpoBeHb Cpefibl MOXKET MOBLILIATLCA, M OHa MOXET Mo-
napatb B NPMBOAHOI y3en. ECnn ynnoTHUTENbHbIE NOBEPXHOCTU MMEIOT TPEeLyHbI Unu
CKOJIbl, KOJbLIEBOE YNIOTHEHUE HEOBXOAUMO 3aMEHUTD.

[eMOoHTa)k U MOHTaX KOJbLEBOro YIIOTHeHUA (cm. puc. 1):
Bo u3bexkaHue NoBpeXKAeHUI Npubopa 3amMeHy KOJIbLLEBOro YNNOTHEHUA AOJIKHbI
BbINOJIHATL KBaNMULMPOBaHHbIE MEXaHUKM.

BHumanue!

3amMeHa KONbLIEBOro YNI0THEHNS BbINOMHAETCA CledytoLLnM 06pa3oMm:

1. C nomoLpto n3orHytor oteeptkm DIN 911 SW 4 oTkpyTuTe Tpu pe3bboBbiX LWTUMDTA C
BHYTPEHHUM LLeCTUrpaHHKKOM (3). Mocsie 3TOro HUXKHAS YacTb KOMbLEBOro YNaoTHeHUA
(18b) nerko cHumeTcs.



2. ins nemMoHTaxa BeOMOro Basa TpebyeTcs CHATb BepXHee CTOMOPHOe KosbLio (8) ¢ nomo-
L0 CbeMHWMKa AJ1A CTOMOPHBIX Koslel,. Terepb BeLOMbIN BaJl MOXHO BbITOJIKHYTb BBEPX
V13 TPYOKM CTEP>KHS. 3aTeM BEPXHIOIO YacTb KOMbLEBOTO YMIOTHEHMA (18a) MOXHO BbIHYTH
3 TPYOKM CTEPXKHSA.

3. pv NOBTOPHOM MOHTaXe YCTaHOBWTE LaB/eHne NpuxmuMa 0benx yrnoTHUTENbHbIX Mo-
BepxHoCTeN. MpaBuibHOE daBlieHre NMpuxkuMa obecrneynBaeTcs B TOM Clydae, eciu
BHYTPEHHSS YaCTb HUXXHel NMONOBUHbI KObLIEBOTO YrioTHeHWA (18¢) neper, 3aBMHYVBa-
HMEM HaCTOMNbKO [aneko 3afBMHYTa, YTO OHa HaXOAWTCSH Ha OLHOW JIMHUW C Hapy>KHOM
4aCTbIO HUXKHEN MOJSIOBUHbI KOJTbLIEBOTO YriioTHeHWA (18b).

Cnucok 3anyacren

Moz |HaumeHoBaHMe PUCYHOK 3anyacTeil CM. Ha NepBOW CTpaHULe
3 LLITMOT C LeHTPasIbHOM HACedKol Mpy 3aKa3ze 3anacHblx YacTel yKasblBauTe CEpUMHBbIN
4 PafaNbHbI LAPHKONOAWMNIHIK HOMep TpyOKU CTEPXHS, TUN AUCMEPrUPYIOWEro WH-
5 PaViafibHblit LWapUKOMOAWNAHIK CTPYMEHTa 1 0603HaueHMe 3an4acTu.

6 CronopHoe KoAbLo B ciyyae peMoHTa

8 CronopHoe KoAbLo

[Ons pemoHTa npubop LOMKeH BbiTb OUMLLEH W

15 TpyOKa cTepxHs 0CBOBOX/IEH OT BpeAHbIX A/ 300POBbS BELLECTB.

16 Ban Vicnonb3ynTe OnA 3TOrO BXOAALLWMN B KOMMIEKT
18 | Konblesoe ynnoTHeHve noctaekn 6raHk «CBUAETENbCTBO 0 Gesonac-
2001 | KonbLiesoe ynnotHerivie B coope HOCTW» WY pacriedatky 6raHKa, CKadeHHylo ¢
19 |YAnoTHUTeNbHOR KOMbLIO KPYTI0ro Beb6-canTa komnaHun IKA® www.ika.com.
ceqerna OTnpaBnaiTe Nprbop B OPUTHAIbHOW YNakoBKe.
20 |YnnoTHUTENbHOE KObLO KPYrNoro CKnafcKkoi ynakoBKM 1l 0BpaTHOM OTNPaBKM He-
CeqeHna [OCTaTOYHO. VICMonb3yiiTe [LONOMHWUTENBHO NOAXO-
21 YNNOTHUTENBHOE KOMbLO KPYrioro [ALLYIO TPAHCTOPTUPOBOYHYKO YNaKoBKY.
ceyeHus
30 Cratop
40 Potop
TexHn4yeckme gaHHble
0603HayeHme S65KG-HH-G 65G ‘ S65KG-HH-G65M | S65KG-HH-G65F
Cratop/Potop (9) 65/58 mm
Makc. ponyctumas CKopocTb BpaLueHus 9500 rpm
Pabouuit ;uana3oH faBneHuns 6 bar
Pabouuit puanasoH Bakyyma 1 mbar
OKpYyxHas ckopocTb npu 7200 rpm 21,9 m/s
MwuH./maKc. rny6uHa norpyxenuns 90 - 450 mm ‘ 80 - 450 mm ‘ 80 - 450 mm
ConpukacatoLimecs NpofyKToM mare- FFPM / SIC, AISI 316L
puansi
Mopxoput ana pacreopurens [a
[Tnana3oH Temnepatyp Ao 180 °C
KoHeuHas cTeneHb gucnepcHocTy 25-75pm 20 - 50 pm 5-20 pm
CycneHsum
KoneyHas cTenenb gucnepcHocTy 5-25um 5-15pm 1-10 um
3IMyNbCHK

FapaHTuA

B COOTBETCTBUM C YCNOBUAMM NPOAAXKM 1 NOCTaBkM koMnaHmn IKA® cpok rapaHTum cocTas-
nset 24 mecsaua. Mpy HaCTyNNeHWN rapaHTUIAHOMO CyYas NPOCMM 0BpaLlaThbCA K MPOAABLY
WK OTNPaBUTb NPUBOP C MPUNOXEHMEM MAATEXHbBIX AOKYMEHTOB W yKa3zaHMeM MPUYMHbI
peknamalmn HemoCcpeaCTBEHHO Ha Hall 3aBoA. Pacxodbl MO nepeso3ke bepeT Ha ceba no-
Kynatesib.

apaHTUA He PaCNPOCTPAHAETCA Ha M3HALLUMBAOLLIMECA AeTanu, Cydan HeHaanexallero ob-
paLLeHns, HefoCTaTOYHOrO yxofa U 0BCNyXMBaHNSA, He COOTBETCTBYIOLLIErO YKa3aHUAM Ha-
CTOALLEN UHCTPYKLMM MO 3KCMUTyaTaLmWu.
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